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厚壁奥氏体焊缝超声波检测之探究
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摘　要：由于奥氏体焊缝中材料性能的各向异性和微观组织结构的不同，奥氏体焊缝的超声波检

测是非常困难的。超声波在奥氏体焊缝中会沿金属结晶方向发生偏转，并在焊缝边界上发生散射。过

去十年来，人们开发了多种模拟各向异性材料中声波传播的仿真工具。本文则以常规超声波检测方法

为基础，将声线跟踪法和弹性动力学有限积分技术（ＥＦＩＴ）相结合，应用于含晶间应力腐蚀裂纹的厚壁

奥氏体焊缝中，其结果显示声线跟踪法和弹性动力学有限积分技术（ＥＦＩＴ）结合应用，有助于超声波检

测参数的选取。

关键词：奥氏体焊缝；超声波检测；弹性动力学有限积分技术；仿真；裂纹
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ｃｒａｃｋｓｏｒｓｉｍｉｌａｒｆｌａｗｓ．Ａｄｄｉｔｉｏｎａｌｌｉｑｕｉｄｐｅｎｅｔｒａｎｔ
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ｐｅｒｐｅｎｄｉｃｕｌａｒｔｏｔｈｅｗｅｌｄｔｏｐｒｏｄｕｃｅｆｏｕｒｐｉｅｃｅｓｏｆ
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ｔｈｅｐｌａｔｅｓａｔｔｈｅｗｅｌｄｅｎｄｓｗｅｒｅｒｅｑｕｉｒｅｄｔｏｍａｋｅａ
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ｔｅｓｔｉｎｇｔｈａｔｔｈｅｃｒａｃｋｉｓｓｌｉｇｈｔｌｙｗａｖｙａｎｄｒｅｔｉｃｕｌａｔｅｄ．
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德　华

　犇犲犎狌犪

英国声纳检测集团

犛犻狋犲狊犮犪狀犇１０／犇２０

超轻量便携式探伤仪

英国声纳的最新型号探伤仪一款，此仪器特点是操作

简易，体积轻巧而坚固耐用，能适合任何环境使用。

■ 仪器重量仅１．７公斤（包括电池）

■ 设计拥有防水ＩＰ６７的国际标准

■ 增益：０－１１０ｄＢ，步进：０．５／１／２／６／１０／１４和２０ｄＢ

■ 存储：５０００幅Ａ扫描波形，１００组面板参考，１０，０００

个测厚数据

■ 输出：线性模拟程控输出和复合视频 （ＰＡＬ／ＮＴＳＣ）

■ 支授中文操作界面

■ 电池为１４．４ｖ锂电池，常规使用可达１２至１８小时

■ 可配功能：Ｂ扫描，闸门２，ＤＡＣ功能（附加ＤＧＳ，ＡＷＳ

＆ＡＰＩ）

附件（可供选择件）：

■ 工具箱（含有各组件填装单元）

■ 悬挂架

■ 支撑、固定结构

■ 背带

■ 套索

产 品 质 量 · 主 导 市 场

犘狉狅犱狌犮狋犙狌犪犾犻狋狔犔犲犪犱狊犕犪狉犽犲狋
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