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一种基于超声声场指导的钢轨缺陷三维生成

重构方法
申请号:CN202310316330.0
公开日期(公开):2023.05.12
申请(专利权)人:四川成电多物理智能感知科技有

限公司

发明人:
 

高 斌;鲁雪磊;肖 湘

摘要:
 

本发明公开了一种基于超声声场指导的钢轨

缺陷三维生成重构方法,通过超声声场指导的循环

生成对抗网络将钢轨的B扫数据转换为缺陷截面

图,再从缺陷截面图中提取缺陷截面孔径和距离等

信息,然后结合B扫数据的幅值计算缺陷的横向尺

寸,并通过三维空间变换将钢轨缺陷位置从B扫坐

标系转换到钢轨坐标系下,得到钢轨缺陷在钢轨中

的空间位置;最后将缺陷的孔径、横向尺寸和空间位

置传入超声检测三维平台,从而输出钢轨缺陷的三

维模型,完成对钢轨缺陷的三维重构。

一种管路残余应力超声检测方法、系统和计

算设备
申请号:CN202310213637.8
公开日期(公开):2023.05.02
申请(专利权)人:北京理工大学

发明人:
 

徐春广;陈常宏;杨光粲;宋文渊;张文君;
李文凯;李培禄

摘要:
 

本申请涉及机械构件无损检测技术领域,尤
其涉及一种管路残余应力超声检测方法、系统和计

算设备。管路残余应力超声检测方法包括:通过超

声检测探头向待测管路发射超声波;采集在所述待

测管路传播的超声波;确定所述超声波在所述待测

管路传播的声时差;根据所述声时差与所述待测管

路对应的应力检测系数,得到所述待测管路的残余

应力。本申请提供的管路残余应力超声检测方案,
能够通过固定声程中声时差与应力检测系数来测量

待测管路中对应的残余应力。

一种基于超声波测量预制箱梁波纹管孔道压

浆密实性的装置
申请号:CN202310174351.3
公开日期(公开):2023.05.12
申请(专利权)人:中交一公局第五工程有限公司;

 

中交一公局集团有限公司

发明人:
 

强立新;鹿 波;刘月天;闫哲丞;冯 斌;
袁明龙;张 朝;马 杰;严 铝

摘要:
 

本发明公开了一种基于超声波测量预制箱梁

波纹管孔道压浆密实性的装置,包括支撑座,所述支

撑座两侧分别固定连接一个导向杆,每个导向杆滑动

连接一个套管,每个套管外端固定连接一个斜杆,所
述斜杆间隔设有超声探测雷达,所述斜杆的两侧分别

转动连接多个支撑轮;所述支撑座上设有行走装置。
本发明可通过两个斜杆的间距调节,将支撑座收起的

斜杆置入预制箱梁的内腔内并通过行走装置行走,由
预制箱梁的内腔通过超声探测雷达对波纹管孔道压

浆密实性进行检测,在预制箱梁的内腔检测完成后,
两个斜杆相互远离,行走装置落在地面上,两个斜杆

由预制箱梁的外部进行检测,能够从预制箱梁的内外

两侧进行超声检测,从而探测全面。

一种汽车一体化压铸模具材料组织的无损检

测系统及方法
申请号:CN202310119788.7
公开日期(公开):2023.05.05
申请(专利权)人:宁波宁兴精密制造有限公司

发明人:
 

阎剑彬;廖文超;许晶晶;应琮彬;殷安民;
陈光辉

摘要:
 

本发明公开了一种汽车一体化压铸模具材料

组织的无损检测系统,包括原始信号激发模块、检测

信号采集模块、待检模具放置模块、区域模拟模块和

信息处理成像模块。利用上述无损检测系统对汽车

模具材料组织进行检测。本发明实现了检测环境的

控制,满足了在可控变温环境下检测模具材料微观

组织变化的需求;在检测过程中减少了人为操作,从
而加快了检测过程达到了缩短检测时间的效果,并
且降低了检测中其他因素的影响,提高了检测的精

度与效率;且激光超声检测技术实现了多维度模具
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表面的无损检测。

一种基于超声波定位的巷道顶板离层检测装

置及方法
申请号:CN202310028364.X
公开日期(公开):2023.04.25
申请(专利权)人:中南大学

发明人:
 

马春德;张桂银;徐俊丽;康子豪;阳文源;
张俊杰

摘要:
 

本发明提供了一种基于超声波定位的巷道顶

板离层检测装置及方法,装置包括遥控小车、升降机

构、检测平台以及阵列式换能器。本发明通过阵列

式换能器发出超声波对离层进行检测,检测时先让

阵列式换能器的其中一排换能器激发信号,其他排

的换能器接收信号,然后其他排的换能器依次激发

信号,最终通过成像软件生成顶板内的即时图像,不
会对顶板造成任何负面影响,且适配任意形状的顶

板。检测平台通过升降机构设置在自动化遥控小车

上,人员不需要到现场参与检测,避免了可能的意外

事故造成人员伤亡;该方案适用于不同类型的施工

现场,且单次检测在数十秒内完成,简单易行,便于

大规模推广使用。

一种便携式单通道流体测量系统
申请号:CN202310025616.3
公开日期(公开):2023.04.14
申请(专利权)人:上海中核维思仪器仪表股份有限

公司

发明人:
 

王贵州;何胜利;陆宝钧;李巧英

摘要:
 

本发明涉及烟气测量技术领域,且公开了一

种便携式单通道流体测量系统,包括超声检测单元、
温度检测单元、压力检测单元、连接板、套管;所述超

声检测单元、温度检测单元以及压力检测单元分别

固设在所述连接板上,所述连接板固定连接在套管

上;所述套管的管壁固定套接有法兰盘,所述法兰盘

的内部环绕开设有多个安装孔,每个所述安装孔的

内部均设置有紧固螺栓。本发明提供的便携式单通

道流体测量系统,利用固定在套管上的多种检测单

元,能够方便地实现在气体流道进行超声检测、温度

检测以及压力检测,以便于在气体流道内的同一点

位进行融合测量。

一种基于超声波的塑性混凝土抗压强度检测

方法
申请号:CN202310024323.3
公开日期(公开):2023.04.18
申请(专利权)人:广西壮族自治区水利科学研究院;

 

郑州大学

发明人:
 

陈建国;王一凡;陈 春;黄 凯;黄旭升;
黄卓杰;薛冰寒;甘 福;梁钧威;

 

陈美琴;
 

杨晨卉;
 

朱芳坛;俞 婷;满志强

摘要:
 

本发明公开了一种基于超声波的塑性混凝土

抗压强度检测方法,本发明方法通过试块制作、试块

养护、超声试验、抗压强度试验和试验数据整理分

析,拟合得出塑性混凝土抗压强度与波速的曲线,从
而推算出塑性混凝土抗压试件的抗压强度;本方法

具有准确率高、检测时间短、成本低等优点,为抗压

强度为1~7
 

MPa的塑性混凝土防渗心墙的工程质

量检测提供保障。

用于复合材料结构非开敞内腔检测的柔性超

声阵列探头
申请号:CN202310021886.7
公开日期(公开):2023.04.07
申请(专利权)人:中国航空制造技术研究院

发明人:
 

刘松平;刘菲菲;杨玉森

摘要:
 

本发明涉及无损检测技术领域,特别是涉及

一种用于复合材料结构非开敞内腔检测的柔性超声

阵列探头。透声块设置在外壳的底部,阵列晶片位

于外壳内,且靠近透声块设置,上盖设置在外壳的顶

部,弹性组件设置在上盖上。通过阵列晶片对复合

材料结构非开敞内腔加强筋进行超声扫查,覆盖了

被检测加强筋的整个横截面,相比单晶片探头显著

提高了检测效率。在弹性组件的作用下使透声块始

终与被检测加强筋的表面保持接触耦合,仅需少量

的耦合剂,即可在两者之间形成稳定的声学耦合,进
而提高了超声检测的可靠性。通过配套的扫查机构

即可实现不同长度的复合材料结构非开敞内腔加强

筋的快速检测,不容易漏检,劳动强度小。

一种风电机组叶片表面缺陷检测方法及系统
申请号:CN202310018559.6
公开日期(公开):2023.03.28
申请(专利权)人:国家电投集团灵丘东方新能源发
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电有限公司

发明人:
 

李根岩;王彦强;郭恒江

摘要:
 

本发明公开了一种风电机组叶片表面缺陷检

测方法及系统,涉及缺陷检测技术领域。该风电机

组叶片表面缺陷检测方法包括以下步骤:①
 

叶片表

面的视觉检测;②
 

设定压力检测模块;③
 

根据压力

值的变化确定风电机组叶片表面的强度情况;④
 

对

低于平均值10%~12%的区域进行普通标记,对低

于平均值20%的区域进行重点标记和;⑤
 

标记并记

录风电机组叶片的缺陷种类。通过叶片表面的视觉

检测和压力检测模块的双重检测,视觉检测能够对

叶片表面的明显伤痕进行检测和标记,无需压力检

测模块的重复检测,压力检测模块对视觉检测未检

测出的区域继续进行检测,能够快速且有效地对风

电机组叶片的表面进行缺陷检测,有效提升对风电

机组叶片的检测效率。

一种接地引下线覆膜厚度检测工装及其检测

工艺
申请号:CN202310020672.8
公开日期(公开):2023.04.07
申请(专利权)人:国网山东省电力公司滨州供电公

司;
 

山东理工大学

发明人:
 

毛惠卿;胡元潮;陈 翼;穆明亮;高 涛;
吴晓东;咸日常;夏瑞瑞;鲍国华;李金成;李建杰;

 

曹金京;杨 锟;王 政

摘要:
 

本发明涉及电力工程接地施工技术领域,具
体为一种接地引下线覆膜厚度检测工装,该检测工

装包括连接架、第一超声检测装置和手持器等部件,
其检测工艺包括线缆固定、自动检测、手动检测和修

复处理等步骤。该检测工装能够通过安装在连接架

上的第一超声检测装置对线缆进行自动化的覆膜厚

度检测,并且还针对线缆的端部是否已经固定来采

取两种安装形式,对于在自动化检测过程中无法完

全确定是否有问题或者无法通过自动化检测完成的

线缆区域还可以采用人工利用第二超声检测装置来

进行人工辅助检测和复检,从而有效完成对线缆覆

膜区域的完全检测,并且还能够便捷地完成后续修

复过程中的临时检测,从而确保了用于接地引下线

的线缆覆膜层合格。

一种管棒材超声波探伤与涡流探伤的传输分

选装置及方法
申请号:CN202310020272.7
公开日期(公开):2023.05.02
申请(专利权)人:西安西部新锆科技股份有限公司

发明人:
 

杨 锋;王旭峰;刘 琼;张 伟;张海芹;
王盈辉;雷 江;杨周通;王 健

摘要:
 

本发明公开了一种管棒材超声波探伤与涡流

探伤的传输分选装置及方法,该装置包括超声检测上

料机构、超声检测下料机构和管棒材传输机构,所述

管棒材传输机构包括第一传输轨道、开闭式过渡门、
第二传输轨道和第三传输轨道;该方法包括:①

 

待超

声波探伤管棒材的上料与超声波检测;②
 

已完成超

声波探伤的管棒材的出料与分选;③
 

待涡流探伤管

棒材的输送。本发明能够实现管棒材在超声波探伤

设备与涡流探伤设备之间的传输,并能够保证管棒材

在超声波探伤设备与涡流探伤设备之间的传输速率

相匹配,传输过程中不会出现管棒材堆叠或空档的现

象,在将超声波探伤和涡流探伤相结合使用的过程

中,不需要操作人员手动转运、分选管棒材。

无损检测编辑部

黄彬彬
 

整理
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